CAS E KREUZKOPF FUR DRUCKGUSSMASCHINE

EISEN
STUDY | Futnenon 4

FOSECO

Die Leistung
moderner 3D-gedr
Filter in Kombina
Direkteingussspeiser

DIE HERAUSFORDERUN PARAMETER & n
Werkstoff: EN GJS 400-18
Durch steigende Energie- und Lohnkosten sind Stiickgewicht: 800 kg

GieBereien mehr denn je gefordert Abléufe, GieBtemperatur: 1350 °C

, ) GieBgewicht: Konventionelles
Prozesse und die Anwendungstechnik  zur GieBsystem: 959 kg
Herstellung von Gussstlicken zu optimieren. Im Ausbringung: 83.4 %

gegebenen Anwendungsfall sollten durch Senkung iﬂigﬁ;‘;’ﬂg;?;zggi/kg

des Kreislaufs die Energiekosten und durch GieBzeit: Konventionelles
Reduzierung der Putzflichen die Personalkosten GieBsystem: 50 s

esenkt werden Speisereinguss: 40 s
g ' Formverfahren:  Sandguss, furanharzgebundener

Formstoff

GIESSEREI:

Metallwerk  Franz  Kleinken
GmbH ist eine GieBerei
mit mehr als 100 Jahren
Erfahrung bei der Fertigung
von Gussstiicken bis 30 Tonnen
Stlickgewicht und ist Ansprechpartner, Spezialist 2x SCKM 100 F)

und Problemldser fiir alle Herausforderungen in der * STELEX™ Optiflow3D Filter
Erzeugung und Bearbeitung von Einzelstiicken und 0125x30

Kleinserien aus Gusseisen und NE-Metallguss. e TENO™ Tec 7804 A
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FOSECO PRODUKTE®

e FEEDEX™ SCK Direkteingussspeiser
Modul 6,8 cm (1x C6 SCKU 70 F,

nachste Seite



UNSERE LOSUNG

DIE VERBESSERUNG

Die Verwendung des weiterentwickelten
FEEDEX SCK Direkteingusssystems
und eines kleinen gedruckten STELEX
Optiflow3D Filters generiert viele Vorteile
fir den GieBer. Durch das Entfallen des
GieBsystems, minimale Aufstandsflache und
einer hohen, gleichmaBigen spezifischen
Durchflussmenge von 7,1 kg/cm?, kann das
Bauteil sehr effizient gefertigt werden.

Kreuzkopf fiir Druckgussmaschine

HAUPTVORTEILE '

Modulares Speiser-System
Kleiner Speiserhals

Entfall des GieBsystems
Definierte, exakt reproduzierbare
Filterstruktur

> MEHR INFOS %

THINK BEYOND. SHAPE THE FUTURE.

g E A VESUVIUS GROUP COMPANY

FOSECO

Durch den Einsatz des SCK
Direkteingusssystems in  Verbindung mit
STELEX Optiflow3D konnte das Gussstlick
dicht gespeist und eine sehr qute
Oberflachenqualitdt erzielt werden. Der
Kreislaufanteil konnte um 94 kg und damit
10 % gesenkt werden. Die Putzflache wurde
um 116 cm? oder 75 % (1) reduziert. Damit
ergeben sich nicht nur Kostenvorteile fiir die
GieBer, auch die Umwelt wird durch eine
geringere CO, Emission entlastet.

GieBsystem und SCK Direkteingusssystem

Vergleich der Formfiillung: Konventionelles
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http://gifa.foseco.com/de/stelex-optiflow
http://www.foseco.com/
https://www.linkedin.com/company/foseco/
http://www.newsletter.foseco.com

